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URZADZENIE PD41M

1. Przeznaczenie

Urzadzenie PD41M stuzy do podawania drutéw rdzeniowych do
ciektego metalu w kadzi lub kadzi posredniej podczas pozapiecowej
obrébki ciektego metalu.

Urzadzenie zostato skonstruowane dla potrzeb matych zaktadow
metalurgicznych, gtéwnie metalurgii kolorowe;.

2. Dane techniczne

Wymiary gabarytowe maszyny podajacej Wymiary gabarytowe pulpitu sterujacego
wysokosé 990 mm wysoko$é 200 mm
szeroko$¢ 490 mm szeroko$¢ 300 mm

dlugo$¢| 1 060 mm glebokos¢ 150 mm
masa 360 kg masa 6 kg

Moc zainstalowana| 0,75 kW
Zasilanie | 3x380 V (3x400 V), 50 Hz
Naped |  silnik elektryczny tréjfazowy z motoreduktorem
Regulacja predkosci| przemiennikiem czg¢stotliwosci

3. Parametry eksploatacyjne

$rednica podawanych drutéw rdzeniowych: - 5 mm + 13 mm

szybko$¢ podawania drutu : - 4 cm/min + 200 cm/min

regulacja szybkosci : - bezstopniowa, potencjometrem wieloobrotowym
zakres wskazan licznika dlugosci: - 000001cm + 999999 cm

ilo$¢ zyt podajacych : - 1

ilo$¢ rolek napgdowych w zyle : - 3

4. Sterowanie

Sterowanie odbywa si¢ z pulpitu sterujacego. Predko$¢ podawania
nastawiamy potencjometrem.

Po naci$nigciu przycisku START urzadzenie rozpoczyna podawanie drutu
z zadana predkoscia. Na wyswietlaczach licznika dhugo$ci 1 miernika
predkosci wskazywane sa rzeczywiste parametry podawania drutu.

Zatrzymanie podawania drutu nastgpuje poprzez nacisnigcie przycisku STOP,
Wycofania drutu mozemy dokona¢ za pomoca przyciskow WYCOFANIE lub SZYBKIE WYCOFANIE

Dostepna jest rowniez wersja urzqdzenia z funkcjq automatycznego sterowania cyklem podawania.



