C) PRODRUT ®

PRODRUT sp. zo.0.

ul. Sobieskiego 11, 44-100 Gliwice,

Urzadzenie Typ PD71S

1. Przeznaczenie

(modyfikacja,
wprowadzanie dodatkow stopowych itp.).

Urzadzenie

obrobki  stali,

zostato

staliwa 1
sferoidyzacja,

skonstruowane
srednich 1 matych zaktadéw metalurgicznych.

Urzadzenie PD71S stuzy do podawania drutéw
rdzeniowych do cieklego metalu w kadzi podczas

pozapiecowe;j zeliwa

odsiarczanie,

dla potrzeb

2. Dane techniczne Wymiary gabarytowe szafy sterujacej
Wymiary gabarytowe maszyny dla jednej maszyny dla dwoch maszyn
wysokos¢ 930 mm wysokosé 1 000 mm 1 200 mm
szerokos¢ 450 mm szerokos¢ 600 mm 800 mm
dhugos¢ 960 mm glebokosé 300 mm 300 mm
masa 300 kg masa 50 kg 80 kg
Moc zainstalowana 2,2 kW
Zasilanie 3x380 V (3x400V), 50 Hz
Silnik Trojfazowy, asynchroniczny
Sterowanie predkoscia Przemiennik czestotliwosci

3. Parametry eksploatacyjne

srednica podawanych drutow rdzeniowych: -
szybko$¢ podawania drutu : -
nastawa ilo$ci metrow : -
los¢ zyt podajacych : - 1
ilos¢ rolek napgdowych w zyle : - 3

4. Sterowanie

Typ PD71S posiada sterownik PLC. Sterowanie o

procesem podawania odbywa si¢ z panelu dotykowego
umieszczonego na drzwiach szafy

dotykowego wyglada jak obok.

Przyciski sterowania manewrowego umieszczone sa na
maszynie. Po otwarciu ostony rolek sterowanie z PLC
staje si¢ nie aktywne i wprowadzanie drutu pomigdzy
rolki podajace odbywa si¢ wytacznie za pomoca
przyciskow umieszczonych na maszynie.

Dhugos¢ drutu do podania i jego predkos$¢ nastawiamy
w okienkach “LENGTH” 1 ”SPEED”, a dlugo$¢ drutu
do wycofania po zakonczeniu procesu podawania w
okienku ,,BACKWARD LENGTH”.

sterujacej. W .
przypadku sterowania dwoma maszynami ekran panelu ==

5 +13mm
10 + 100 m/min, (5+50), (2+20)
000.1 +999.9m, co 0.1 m
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